
N
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R
oH
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.0

C
u
s
t
o
m
e
r
 approve

D
r
a
w
n

C
h
e
c
k
e
d

A
p
p
r
o
v
e

S
c
a
l
e
 
1
:
1

P
a
r
t
 
N
o

D
r
a
w
i
n
g
 
N
o

D
r
a
w
i
n
g
 
T
i
t
l
e

第
三

视
角

M
o
d
e
l N

o

U
n
i
t
M
M

P
a
g
e
 1/1

9
8
-
0
3
0
6
5
-
7
1
4
7
A

S
Z
A
5
9
1
0

N
o
t
c
h
成
品

D
-
R
D
-
0
1
1
-
2
4

李
启

亮

覃
东

浩

韦
鲜

花

A
5

R
EA
CH

无
卤

保
密
等
级

秘
密

符
合
客
户

环
保
要
求

符
合
《

有
毒
有
害
物
质
管
控
标
准
》

二
维
码

位
数
:
 
1
-
5
 
 
 
 
6
~
7
 
 
 
 
8
 
 
9
-
1
0
 
 
1
1
 
 
1
2
 
 
1
3
~
1
5

 
 
喷
码

内
容
：
7
1
4
7
A
 
 
 
Y
Y
 
 
 
 
M
 
 
 
D
D
 
 
 
A
 
 
 
B
 
 
 
 
X
X
X

模
组

二
维

码
喷

码
内

容

固
定
值
，

位
数
：

内
容

描
述

代
码
位
置

型
号

1
~
5

6
~
7
（
Y
Y
)

日
期
-
年

年
份
,
2
位
数

,
取
当
年
年
份
的
最
后
两
位
数
.
(
如
2
0
2
2
,
取
2
2
)

8
(
M
)

日
期
-
月

月
份
,
1
位
数
,
1
~
9
月
相
对
应
1
~
9
，
A
,
B
,
C
相
对
应
1
0
~
1
2
月

9
~
1
0
(
D
D
)

日
期

-
日

日
期
,
2
位
数
,
生

产
当

日
日

期
，

0
1
~
3
1

1
1
(
A
)

车
间
代
码

1
3
~
1
5
(XXX)

流
水
号

流
水
号
,
3
位
数
,
用
3
4
进
制
进
行
编
辑

（
0
~
9
+
2
6
个
英
文
字
母
,
字
母

排
除

I
 
O
)

二
维
码

格
式

:
D
M
码

如
图
：

1
2
(
B
)

车
间
线
别
代
码

江
门
车

间

代
码

A
1

A
2

A
3

A
4

B
1

B
2

B
3

B
4

1

.
.
.
.
.
.

2
3

4
5

6
7

8
依
次
类

推

线
体

代
码

白
班
车
间

线
体

(
1
~
7
)

A
,
B
,
C
,
D
,
E
,
F
,
G

夜
班

车
间
线

体
(
1
~
7
)

H
,
J
,
K
,
L
,
M
,
N
,
P

详
见

线
体

代
码

表

安
徽
车

间
T
1

T
2

T
3

T
4

T
5

T
6

T
7

T
8

.
.
.
.
.
.

67.93(A
A

)

K
2

A
K
1

G

元
件

区
域

露
铜

G
N
D

器
件

区
域

0
.
9
m
a
x

（
含

导
电

背
胶

+
F
P
C
+
器

件
+
绝

缘
麦

拉
+
铜

箔
）

正
面
绝
缘
胶
0
.0
1T

I
C绝

缘
胶
0
.0
1T

铜
箔
 
0
.0
3T

高
温
胶
纸

 0.
05T E

M
I
接

地

*68.33±0.08(CG
 V

A
)

*
7
0
.
4
3
±
0
.
1
(
L
C
M
 
O
u
t
l
i
n
e
)

*157.71±0.15(LCM Outline)

6
9
.
7
3
±
0
.
1
（
C
F
＆
T
F
T
）

153.16±0.15 （CF）
155.66±0.15 （TFT）

150.96(AA）

*151.36±0.08(CG VA ）

6
9
.
6
3
±
0
.
1
（
U
P
 
P
O
L
）

69.63±0.15
（

O
CA

）

7
0
.
0
3
±
0
.
1
（
D
o
w
n
 
p
o
l
)

152.56±0.1（UP POL）

152.56±0.15 （OCA）

152.91±0.1（DOWN POL)

硅
酮

胶
硅

酮
胶

R
G
B
R
G
B

R
G
B

A
LL

 
 
6
.
5
1
7
"
 
 
C
O
L
O
R
S

7
2
0
(
R
G
B
)
*
1
6
0
0
 
D
O
T
S

V
i
ew

D
ir

ec
ti

on
:A

ll

点
L
银

浆
,
高

度
不

超
过

上
P
O
L
 
S
C
P
T
-
1
5
G

点
硅

酮
胶

 

丝
印
黑
色

表
面
A
F

摄
像

孔
，

透
明

*4.78±0.1

*
±
0
.
1

摄
像

孔

连
接

器
：

8
1
8
0
0
1
5
7
0

*
3
7
.
3
3
±

0
.
1

*74.66
±
0
.
0
5

*168.96±0.05 （CG Outline)

*
0
.
2
0
±
0
.
1
5
（
A
A
-
V
A
)

*2.11
±
0
.
2
（
B
L
-
C
G
）

*0.20±0.15（AA-VA）

*8.58±0.2(BL-CG）

C
P
K
≥
1
.
3
3

CPK≥1.33

2
.
2
7
±

0
.
1
(
L
C
M
)

0
.
1
5
(
O
C
A
)

*3.37±0.15
（

贴
合

件
不

含
保

护
膜

）

涂
布

一
线

胶

0.80Max 一线胶管控要求

钢
片

补
强
接

地
T
=
0
.
1
m
m

露
铜
G
N
D

E
M
I
接
地

刻
印
线
，
宽
度
 
0
.
1
5
m
m

清
晰
可
见

双
面
带
胶
导
电
布

T
=
0
.
0
5
m
m

K
2K
1
A
G

17.10±0.35

11.32±0.35

0.40Max(FPC 突出铁框)

元
件

区
域

连
接

器
：

电
连

：
8
1
8
0
0
1
5
7
0

丝
印

效
果

图
主

视
图

侧
视
图

背
视
图

F
PC弯

折
出

货

共
用
背
光

吸
塑

双
面
带
胶
导

电
布
撕

手
1
.
3
5
±
0
.
1
5
（
F
P
C
+
补
强
+
连
接
器
）

3
.
3
6
±
0
.
2
(
A
A
-
C
G
)

3.16±0.1(V
A

-CG
)

3
,
4
3
±
0
.
2

9.88±0.2(AA-CG)

9.68±0.1(VA-CG)

C
P
K
≥
1
.
3
3

杜
邦

B
E
-
3
4
1
3
面

胶
覆

盖
P
A
D
面

，
高

度
不

超
过

C
F
玻

璃
的

上
表

面

面
胶

不
上

I
C

0
.
8
5
±
0
.
1
5
(
U
P
_
P
O
L
-
A
A
)

1
.
0
5
±
0
.
1
5
(
D
_
P
O
L
-
A
A
)

2
.
5
1
±
0
.
1
5
(
O
C
A
-
C
G
)

2
.
4
6
±
0
.
2
(
L
C
D
-
C
G
)

9.03±0.15(OCA-CG)

0.85±0.15(UP_POL-AA)

1.05±0.15(D_POL-AA)

8.98±0.2(LCD-CG)

1
.
 
L
e
n
s
材

质
:
 
厚

度
:
0
.
9
5
m
m
 
熊

猫
玻

璃
；

2
.
 
L
e
n
s
生

产
要

求
:

 
 
 
①

C
S
≥

7
0
0
M
p
a
，

D
O
L
≥

4
0
u
m
，

C
T
＜

6
7
M
P
a
，

B
1
0
≥

6
0
0
M
p
a
，

表
面

硬
度

≥
7
H
/
7
5
0
g
；

3
.
达

因
值

：
全

贴
合

模
组

达
因

值
≥

3
4
A
 
D
y
n
e
(
模

组
不

擦
拭

,
A
r
c
o
t
e
s
t
 
达

因
笔

，
5
秒

内
不

收
缩

,
字

唛
区

域
不

管
控

达
因

值
 
)
。

4
.
产

品
平

面
度

≤
0
.
2
5
m
m
；

5
.
V
A
区

穿
透

率
≥

9
1
%
(
5
5
0
n
m
)
，

 
T
P
视

窗
透

过
率

≥
9
1
%
；

雾
度

(
H
a
z
e
)
≤

1
%
;

6
.
单

层
油

墨
厚

度
控

制
按

叠
层

要
求

，
非

透
光

区
不

能
透

光
或

针
孔

；

 
 
 
产

品
底

部
黑

框
O
D
值

测
试

>
4
.
5
(
设

备
漏

光
导

致
测

试
偏

差
，

测
试

片
真

实
O
D
值

需
>
5
)
；

 
 
 
0
.
0
1
m
m
＜

第
一

层
油

墨
边

缘
距

离
C
G
外

形
≤

0
.
0
8
m
m
；

7
.
L
e
n
s
背

面
油

墨
指

定
位

置
需

有
型

号
字

唛
，

距
离

1
0
m
m
两

点
间

的
B
M
或

字
唛

电
阻

值

>
1
0
0
0
M
o
h
m
（

@
1
k
v
）

；

8
.
A
F
处

理
(
喷

涂
）

耐
磨

测
试

：

 
 
采

用
1
0
*
1
0
m
m
,
重

0
.
2
g
的

0
0
0
0
号

钢
丝

绒
(
B
o
n
s
t
a
r
)
上

施
加

1
k
g
荷

重
,
在

镀
膜

面
反

复
擦

拭
2
5
0
0
次

 
 
(
4
0
次

/
m
i
n
，

来
回

算
一

次
)
,
测

试
长

度
:
 
4
0
m
m
;
摩

擦
前

水
滴

角
，

要
求

≧
1
1
0
°

，
摩

擦
后

水
滴

角
，

 
 
要

求
≧

1
0
0
°

。

9
.
油

墨
附

着
力

≥
4
B
；

1
0
.
油

墨
通

过
1
0
0
℃

水
煮

2
H
，

使
用

3
M
6
1
0
胶

纸
测

试
百

格
，

油
墨

附
着

力
≥

3
B
；

被
粘

区
域

与
其

它
区

域
不

得
出

现
明

显
色

差
；

1
1
.
钢

球
冲

击
:
能

量
0
.
2
5
J
，

四
角

加
中

心
5
点

，
每

个
点

测
试

两
次

，
不

能
有

破
损

1
2
.
采

用
 
X
-
R
i
t
e
 
3
4
1
测

试
仪

器
测

试
C
G
油

墨
的

不
透

明
性

（
O
D
值

）
：

黑
 
O
D
≧

5
.
0

1
3
.
油

墨
阻

抗
:
使

用
绝

缘
阻

抗
测

试
仪

，
将

档
位

调
整

到
1
0
0
0
V
档

,
油

墨
绝

缘
阻

抗
值

≥
1
0
0
0
M
Ω

/
1
0
m
m
,

 
 
在

C
G
背

面
油

墨
区

选
择

上
下

左
右

量
测

4
点

,
油

墨
区

域
(
包

括
I
R
孔

，
摄

像
头

孔
区

，
指

示
灯

区
域

等
)
做

完
高

温
高

湿
后

不
能

脱
落

；

1
4
.
环

境
保

护
要

求
：

R
o
H
S
 
2
.
0
+
R
e
a
c
h
+
H
F
.

1
5
.
*
 
标

注
为

重
点

管
控

尺
寸

，
首

检
需

做
S
P
C
，

C
P
K
≥

1
.
3
3
(
同

一
机

台
)
；

带
"
(
 
 
)
"
标

注
为

参
考

尺
寸

，

未
标

注
公

差
\
±

0
.
1
；

1
.
D
i
s
p
l
a
y
 
:
6
.
5
1
7
"
 
H
D
+
 
T
D
D
I
;
I
P
S

2
.
V
I
E
W
I
N
G
 
D
I
R
E
C
T
I
O
N
 
:
A
L
L
 
V
I
E
W
I
N
G
;

3
.
D
R
I
V
E
 
I
C
:
I
L
I
9
8
8
2
Q
-
X
1
,
L
C
D
:
 
华

佳
彩

 
M
L
A
G
0
6
5
W
E
2
6
 
G

4
.
B
T
B
:
电

连
：

8
1
8
0
0
1
5
7
0

5
.
T
L
C
M
模

组
亮

度
:
4
5
0
c
d
/
m
2
(
T
Y
P
E
)
,
4
0
0
c
d
/
m
2
(
M
I
N
)
，

管
控

平
均

亮
度

达
到

M
I
N
值

T
L
C
M
亮

度
均

一
性

m
i
n
值

7
5
%
;
1
6
P
C
S
/
8
S
2
P
/
2
.
7
-
2
.
9
V
/
L
E
D
,
 
2
0
m
A
/
L
E
D

W
h
i
t
e
 
(
X
,
Y
)
:
 
x
=
0
.
2
9
5
±

0
.
0
3
,
y
=
0
.
3
1
5
±

0
.
0
3
;

6
.
参

考
尺

寸
公

差
:
±

0
.
5
0

G
E
N
E
R
A
L
 
T
O
L
E
R
A
N
C
E
:
±

0
.
2
0
;
 
 
 
L
C
M
 
W
a
r
p
:
 
≤

0
.
4
m
m
;
不

能
出

现
龟

翘
;

7
.
 
O
P
E
R
A
T
I
N
G
 
T
E
M
P
E
R
A
T
U
R
E
:
 
 
-
2
0
℃

 
T
O
 
7
0
℃

 
 
 
 
 
S
T
O
R
A
G
E
 
T
E
M
P
E
R
A
T
U
R
E
:
 
 
-
3
0
℃

 
T
O
 
8
0
℃

；
8
.
*
 
C
P
K
 
C
O
N
T
R
O
L
 
P
O
I
N
T
:
C
P
K
=
>
1
.
3
3
;

9
.
 
c
r
i
t
i
c
a
l
 
d
i
m
e
n
s
i
o
n
,
1
0
0
%
 
c
h
e
c
k
;
#
 
c
r
i
t
i
c
a
l
 
d
i
m
e
n
s
i
o
n
;

1
0
.
C
O
N
F
O
R
M
I
T
Y
 
W
I
T
H
 
R
o
H
S
2
.
0
;

1
1
.
M
I
P
I
信

号
阻

抗
匹

配
1
0
0
±

1
0
Ω
;
P
I
N
2
2
,
2
3
两

端
阻

抗
要

求
＜

1
0
Ω

;
P
I
N
2
5
,
2
6
一

致

1
2
.
N
T
S
C
：

M
i
n
6
5
%
/
T
y
p
6
9
%
;

1
3
.
产

品
符

合
R
o
H
S
&
H
F
&
R
E
A
C
H
标

准

1
4
.
T
L
C
M
模

组
E
S
D
静

电
性

能
要

求
：

接
触

±
4
K
V
；

空
气

±
8
K
V

P
CS
/8
S2
P/
2.
7-
2.
9V
/L
ED
, 
20
mA
/L
ED
  

I
f=
40
mA
 V
f=
21
.6
-2
3.
2 
V(

LE
D)

LE
D

-A
LE

D
-K

1
LE

D
-K

2

 
 
 
 
 
 
 
 
硅

酮
胶

点
胶

规
范

 
 
 
 
 
 
 
 
1
、

首
检

、
抽

检
测

试
标

准
：

以
硅

酮
胶

与
透

明
盖

板
接

触
面

为
准

，
量

测
T
F
T
边

缘
到

硅
酮

胶
最

远
端

（
最

大
内

凹
处

）
的

距
离

 
 
 
 
 
 
 
 
X
1
：

点
胶

区
域

~
T
F
T
玻

璃
边

缘

 
 
 
 
 
 
 
 
X
2
：

点
胶

区
域

~
M
F
P
C
边

缘
 
 
 
 
 
 
 
 
Y
1
：

点
胶

区
域

~
T
F
T
玻

璃
边

缘

 
 
 
 
 
 
 
 
Y
2
：

点
胶

区
域

~
C
F
玻
璃

边
缘

 
 
 
 
 
 
 
 
Y
0
：

背
光

挡
墙

~
T
F
T
玻

璃
边

缘

 
 
 
 
 
 
 
 
2
、

规
格

管
控

要
求

：
按

照
X
1
&
Y
1
&
Y
2
=
0
.
6
m
m
 
M
A
X
，
Y
1
允
许

溢
胶

0
.
1
m
m
 
M
A
X

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(
以

硅
酮

胶
与

透
明

盖
板

接
触

面
为

准
，

不
以

硅
酮

胶
与

T
F
T
面

接
触

为
准

)
 
 
 
 
 
 
 
 
3
、

溢
胶

标
准

：

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
a
、

X
1
&
Y
2
允

许
溢

胶
到

C
F
 
0
.
2
M
A
X
，
Y
1
允
许

溢
胶

超
出

T
F
T
 
0
.
1
M
A
X

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
b
、

不
允

许
溢

胶
到

T
F
T
玻

璃
背

面
，

不
允

许
出

现
断

胶

 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
、

F
O
G
点
胶

检
查

 
 
 
 
 
 
 
 
1
0
0
%
目

视
F
O
G
按
照

有
无

判
别

，
溢

胶
产

品
C
C
D
下

复
判

D
e
t
a
il B

Y1

Y2

X1

X
2

Y0

 
LE

D 
CI

RC
UI

T 
DI

AG
RA

M 

定
义

P
I
N

4 23 1561
6

1
4

1
5

1
3

1
7

1
82
9

2
7

2
8

2
6

3
0

1
0 89 71
1

1
22
2

2
0

2
1

1
92
3

2
4

2
5

TP_SD
A0

TP_SC
L0
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