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度
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=
0
x
6
2
、
D
B
H
=
0
x
6
2

漏
铜

接
地

双
面
胶
T
=0.

05贴

于
盖
板
与
FPC之

间

一
线

U
V胶

0.
6max

视
窗
区

域
全
透

C
G表

面
蒸

镀
AF

丝
印

黑
色

正
面

EMI

双
面
带
胶
导
电
布

T
=0.

05M
M 带

撕
手
位

F
PC来

料
二

维
码

保
护
膜

钢
片

补
强

接
地

阻
值

≤
3Ω

 T
=0

.2
±

0.05

弯
折

区
软

化
处

理

钢
片
补
强
 
0
.
2
+
导
电
胶
 
0
.
0
5

+
F
P
C
 
0
.
1
3
+
焊
锡
膏
 
0
.
0
5
+
连
接
器
 
0
.
6

总
厚
度
：
1
.
0
5
M
A
X

2.5D

接
G
N
D

N
O
T
E
S
:

1
.
D
i
s
p
l
a
y
:
2
.
3
9
"
,
 
A
D
S
 
T
F
T

 
 
B
O
E
 
V
V
0
2
4
D
T
U
-
N
8
0
 
T
=
0
.
8
m
m
;

2
.
D
o
t
:
 
2
2
2
*
4
8
0
;

3
.
V
I
E
W
I
N
G
 
D
I
R
E
C
T
I
O
N
 
:
A
L
L
;

 
 
客
户
整

机
使
用
视
角
方
向
:
 
3
:
0
0
（
竖
屏
横
用
）

4
.
D
r
i
v
e
r
 
I
C
:
 
矽
创
 
S
T
7
3
6
5
P
-
G
5
;

5
.
S
T
O
R
A
G
E
 
T
E
M
P
E
R
A
T
U
R
E
:
-
4
0
°
C
 
T
O
 
8
0
°
C
,

 
 
O
P
E
R
A
T
I
N
G
 
T
E
M
P
E
R
A
T
U
R
E
:
-
2
0
°
C
 
T
O
 
7
0
°
C
;

6
.
B
L
U
-
L
E
D
:
4
p
c
s
,
V
f
=
1
0
.
8
V
~
1
3
.
2
V
,
 
I
F
=
2
0
m
A

 
 
贴
合
亮
度
:
 
4
0
0
c
d
/
m
2
(
m
i
n
)
,
4
5
0
c
d
/
m
2
(
t
y
p
)
 
(
中
心
点
)

 
 
C
h
r
o
m
a
t
i
c
i
t
y
:
x
=
0
.
3
0
±
0
.
0
3
,
y
=
0
.
3
1
±
0
.
0
3

 
 
9
点
U
n
i
f
o
r
m
i
t
y
：
8
0
%
M
I
N
 
8
5
%
T
Y
P

7
.D
I
F
F
E
R
E
N
T
I
A
L
 
I
M
P
E
D
A
N
C
E
:
 
1
0
0
+
/
-
1
0
Ω
；

8
.
L
C
D
-
F
P
C
 
C
o
n
n
e
c
t
o
r
 
T
y
p
e
:
亚
奇
 
OK-128GM024/2-35(005CA)

1
1
.
L
C
M
 
w
a
r
p
 
i
s
 
≦
 
0
.
2
0
;

1
2
.
F
P
C
 
B
o
n
d
i
n
g
 
端
金
手
指
采
用
外
露
设
计
,
F
P
C
点
一
线
胶
，

 
 
 
N
i
:
2
.
5
~
6
u
m
;
A
u
:
0
.
0
5
~
0
.
1
u
m
,
F
P
C
采
用
0
.
8
0
M
I
L
基
材
，
弯
折
区
涂
绿
油
;

1
3
.
单
体
E
S
D
 
空
气
1
2
K
V
，
接
触
8
K
V
 
;

1
4
.
标
注
"
*
"
为
重
点
管
控
尺
寸
，
首
检
需
做
S
P
C
，
C
P
K
≥
1
.
3
3
;

 
 
 
未
标
注
尺
寸
以
图
纸
测
量
为
准
,
未
注
公
差
±
0
.
1
5
M
M
；

N
o
t
e
s

1
.
结
构
：
G
+
F
；
T
P
 
I
C
选
用
：
贝
特
来
 
B
L
6
2
8
8
,
触
摸
支
持
单
点
+
手
势

2
.
C
G
材
质
选
用

熊
猫
1
6
8
1
 
二
强

 
T
=
1
.
5
m
m
，
表
面
蒸
镀
A
F
处
理
,
黑
色
+
底
面
丝
印
；

4
.
带

*
为
管
控
C
P
K
尺
寸
,
C
P
K
≥
1
.
3
3
（
同
一
机
台
）
;

 
 
 
未
标
注
尺
寸
以
图
纸
测
量
为
准
,
未
注
公
差
±
0
.
1
5
M
M
；

5
.
底
部
丝
印
要
清
晰
，
不
得
有
白
点
划
痕
等
现
象
;

6
.
玻
璃
切
割
边
缘
不
得
有
毛
刺
刮
手
等
现
象
;
无
毛
边
，
无
披
锋
，
抛
光
透
亮
，
无
油
污
脏
污
刮
手
等
不
良
；

7
.
C
G
表
面
硬
度
 
1
K
g
压
力
≥
7
H
 
及
强
化
参
数
:
N
a
.
C
S
（
3
0
）
＞
9
0
M
P
a
、
N
a
.
D
O
L
＞
1
0
0
u
m
、
K
.
C
S
＞
8
0
0
M
P
a
、
K
.
D
O
L
＞
5
.
5
u
m
，
B
1
0

≥
5
5
0
M
P
A
，

测
试
跨
距
2
0
/
4
0
m
m
,
压
轴
直
径
6
m
m
速
度
1
0
m
m
/
m
i
n
)
;

光
弹
系
数
：
3
0
.
2
n
m
/
c
m
/
M
P
a
,
折
射
率
：
1
.
5
1
;

8
.
C
G
达
因
值
：
黑
色
油
墨
面
达
因
值
：
达
因
值
酒
精
擦
拭
前
≥
3
4
A
，
若
不
合
格
酒
精
擦
拭
后
≥
3
6
A
，
s
e
n
s
o
r
达
因
值
≥
3
2
A
；

9
.
L
O
G
O
及
I
C
O
N
线
宽
/
线
距
、
倒
边
等
公
差
均
按
±
0
.
0
5
m
m
控
制
;
未
注
倒
边
C
=
0
.
1
5
m
m
;

1
0
.
背
面
丝
印
油
墨
,
第
一
层
油
墨
按
4
-
6
u
m
控
制
，
黑
色
油
墨
加
反
盖
油
墨
厚
度
按
8
-
1
5
u
m
控
制
;
非
透
光
区
不
能
透
光
或
针
孔
;
反
盖
层

油
墨
距
离
视
窗
严
格
按
0
.
2
±
0
.
1
5
M
M
控
制
、
距
离
按
键
I
C
O
N
按
0
.
4
-
0
.
6
控
制
；

1
1
.
落
球
规
格
：
1
3
0
g
±
1
0
g
 
钢
球
，
测
试
C
G
中
心
点
，
及
四
个
角
；
落
球
顺
序
：
顺
时
针
方
向
执
行
，
中
心
点
最
后
执
行
；
完
成
上
述

操
作
为
1
轮
，
共
计
进
行
5
轮
测
试
，
要
求
能
量
≥
0
.
2
5
J
;

1
2
.
O
D
值
＞
5
.
0
;

1
3
.
油
墨
绝
缘
阻
抗
≥
1
0
0
0
M
Ω
/
1
0
m
m
;

1
4
.
油
墨
附
着
力
：
常
温
≥
4
B
；
水
煮
后
≥
4
B
(
1
0
0
度
沸
水
水
煮
1
小
时
后
取
出
，
擦
干
，
常
温
放
置
2
小
时
进
行
测
试
)
;

 
 
 
U
V
百
格
：
7
2
h
 
U
V
测
试
后
油
墨
附
着
力
≥
3
B
;

1
5
.
C
G
平
面
度
≤
0
.
1
5
m
m
，
T
P
平
面
度
≤
0
.
2
m
m
;

1
6
.
3
P
B
(
B
1
0
)
≥
6
0
0
M
P
a
试
产
收
集
数
据
;

1
7
.
中
心
点
挤
压
力
≥
7
2
0
N
，
1
2
、
3
、
6
、
9
点
挤
压
力
≥
6
0
0
N
试
产
收
集
数
据
;

1
8
.
动
摩
擦
系
数
≤
0
.
0
4
试
产
收
集
数
据
;

1
9
.
初
始
水
滴
角
＞
1
1
0
°
(
水
滴
角
需
测
试
C
G
上
中
下
三
个
点
)
；

 
 
 
钢
丝
绒
测
试
，
钢
丝
绒
摩
擦
2
0
0
0
c
y
c
l
e
，
摩
擦
后
水
滴
角
＞
1
0
0
°
，
表
面
无
划
伤
;

 
 
 
测
试
方
法
：
#
0
0
0
0
钢
丝
绒
，
1
0
0
0
g
力
，
速
度
 
 
6
0
c
y
c
l
e
/
m
i
n
，
以
2
0
m
m
左
右
行
程
，
2
*
2
c
m
2
，
往
返
为
1
 
c
y
c
l
e
;
；

2
0
.
V
A
区
穿
透
率
≥
9
0
%
(
5
5
0
n
m
)
，
雾
度
(
H
a
z
e
)
≤
2
%
 
;

2
1
.
C
G
加
工
工
艺
：
钢
化
后
上
扫
下
磨
(
研
磨
需
用
白
磨
皮
)

2
2
.
屏
幕
来
料
C
G
需
贴
保
护
膜
,
撕
膜
电
压
要
求
＜
5
0
0
V
；

2
3
.
F
P
C
采
用
无
胶
电
解
铜
；
元
器
件
封
胶
点
胶
必
须
饱
满
，
元
件
上
表
面
不
能
有
胶
（
0
2
0
1
器
件
可
以
有
胶
）

2
4
.
操
作
温
度
：
-
2
0
℃
~
+
7
0
℃
;

2
5
.
存
储
温
度
：
-
4
0
℃
~
+
8
0
℃
;

2
6
.
单
体
E
S
D
 
空
气
1
2
K
V
，
接
触
8
K
V

2
7
.
F
P
C
 
B
o
n
d
i
n
g
 
端
金
手
指
采
用
外
露
设
计
,
F
P
C
点
一
线
胶
，
N
i
:
2
~
6
u
m
;
A
u
:
0
.
0
5
~
0
.
1
0
u
m
,
F
P
C
采
用
0
.
8
0
M
I
L
基
材

1
.3
0±

0.
08

(直
身
边

+
下

倒
角

+
油

墨
)

R
=0

.2
±
0
.05

2
.5D 

弧
面

轮
廓

度

按
±

0.
08管

控

0.90±0.08

(直身边+下倒角+油墨)

主
FP

C+
TP

FP
C+钢

片
+焊

锡
+元

件
+绿

色
绝

缘
胶

+
导

电
布

T=1
.3M

AX，
元

件
四

周
点

胶
高

度
不

超
IC

主
FPC

+焊
锡

+TP

F
PC

+高
温

胶
T=

0.
5MAX

单
面

带
胶

泡
棉

T=1
.0MM

8
.5

0±
0.1

4.75±0.3

总
高
度

5.
5MAX

C
=0

.1
±
0
.05

2
9.
60
±

0
.1
(S
EN
SO
R)

1
.3
5±

0.
15

60.55±0.1(SENSOR) 5.96±0.15

T
P 

FP
C反

面
EMI

钢
片
补
强
接
地
阻
值

≤
3Ω

 T
=0

.2
±
0.05

反
面
EMI

连
接
器

O
K
-
1
2
8
G
M
024/2-35

漏
铜
接
地

2.45±0.2

4
.2
5±

0.2

(
24
.6
5)

*13.80±0.3

0.9MAX(FPC TO BL OD)

1.0MAX(FPC TO BL OD)

*
2
.6
1±

0.3

成
品
二
维
码

喷

码
位
置
QR码

B
L二

维
码
喷

码

位
置
DM码

正
视
图

侧
视
图

背
视
图

弯
折
图

客
户
弯
折

效
果
图

外
形

油
墨
层
偏
移
量

 
(
I
f
=
2
0
m
A
/
L
E
D
 
,
 
 
2
.
7
V
~
2
.
9
V
/
L
E
D
 
)

B
AC
KL
IG
HT
 C
IR

CU
IT

T
P
软
件

I
D
：

B
1
H
=
0
x
0
2

15-4224A-73982-99

元
件
区
域

1
1
2 1
3

2
4

点
银
浆
(不

允
许
点
在

PAD区
以
外
，
高

度
不
超
上
偏
光
片
,需

要
搭
接
CF台

阶
)

元
件

区

元
件
区

元
件

区

13-22341
-50011-98

15-4224A-73982-99

元
件

区
域

元
件

区
域

13-22341
-50011-98

13-22341
-50011-98

0.82±0.3

1
1
2 1
3

2
4

由 Autodesk 教育版产品制作
由

 A
ut

od
es

k 
教

育
版

产
品

制
作

由 Autodesk 教育版产品制作
由

 A
utodesk 教

育
版

产
品

制
作


